TECHNISCHES MERKBLATT

ALLIGATOR

macht's einfach.

Dalmatiner Fassadendammplatte 034

Fassadendammplatte aus grau-weiBem EPS-Hart-
schaum gemaB EN 13163 mit der Warmeleitzahl 034
for die ALLFAtherm-Dammsysteme.

V

Produktbeschreibung

Eigenschaften

Anwendungsbereich

Einsatzbereich

» Anwendungstyp: WAP nach DIN 4108-10

» Gultelberwacht nach DIN EN 13163

« Entspricht der Qualitatsrichtlinie Industrieverband Hartschaum e.V. (IVH) und Verband fir Dammsysteme, Putz
und Mobrtel e.V. (VDPM)

*  Frei von HBCD, FCKW- und HFCKW

» Blendfreie Verarbeitung, formstabil und schleifbar

+ EPS -DIN EN 13163 — T(1) — L(2) — W(2) — S(2) — P(3) — BS100 — TR100 — DS(N)2 - DS(70,-)2 — SS50 —
GM1000 — MU70

Nur auBen

Far den Einsatz in nur angeklebten sowie in angeklebten und angedubelten ALLFAtherm-D&mmsystemen

Werkstoffbeschreibung

Materialbasis

Rohdichte

Format

Kantenausbildung
Wasserdampfdurchlassigkeit

Warmeleitfahigkeit
Wasseraufnahme

Zugfestigkeit senkrecht zur
Plattenebene

Brandverhalten

Verbrauch

Farbton

Lagerhaltung

Stand: 06/25

Expandierter Polystyrol-Hartschaum (EPS)
p < 20 kg/m? nach DIN EN 1602

1,00 x 0,50 m

Stumpf, Nut + Feder oder Stufenfalz

p = 30/70 nach DIN EN 12086

A B = 0,034 W/(m-K) Bemessungswert nach DIN 4108-4
A p = 0,033 W/(m-K) Nennwert nach DIN EN 12667 oder DIN EN 12939

WL(P) < 0,2 kg/m2 nach DIN EN 12087
Bmt= 100 kPa nach DIN EN 1607

Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1

Klasse E nach DIN EN 13501-1

1,0 m?/m?

Die nutzbare Deckflache reduziert sich bei Nut + Feder-Kanten um ca. 3 %, bei Stufenfalz-Kanten um ca. 4 %.
Grau/WeiB gesprenkelt

Trocken und vor UV-Licht geschitzt lagern
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Untergriinde

Geeignete Untergriinde Mineralische Untergriinde neubaugleich, feste Altputze, Holz- und Plattenwerkstoffe, sowie tragfahige Altanstriche
oder -beschichtungen bzw. gemaB den Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen / allgemeinen
Bauartengenehmigungen der WDVS.

Untergrundbedingungen Der Untergrund muss frostfrei, fest, trocken, fett- und staubfrei sein und flir gediibelte WDV-Systeme eine ausrei-
chende Tragfahigkeit fir den Einsatz von Dubeln besitzen. Er muss die fiir das geplante WDVS erforderlichen
Ebenheiten aufweisen. Die Vertraglichkeit evil. vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemértel ist zu prifen.
VOB, Teil C, DIN 18345, Abs. 3 beachten.

Untergrundvorbereitung Verunreinigungen und trennend wirkende Substanzen (z.B. Schaldl) sowie vorstehende Mortelgrate entfernen.
Schadhafte, blatternde Anstriche und Strukturputze weitmdglichst entfernen. Putzhohlstellen abschlagen und fla-
chenbiindig beiputzen. Gegebenenfalls kann die Tragfahigkeit vom Untergrund durch den Einsatz geeigneter
Grundierungen (verfestigend, saugfahigkeitsregulierend, haftvermittelnd) hergestellt werden.

Verarbeitung

Verarbeitung - Manuelle oder maschinelle Verarbeitung méglich
- StoB- und Lagerfugen mussen kleberfrei bleiben
- Fugen <5 mm mit geeignetem schwerentflammbaren Fugenschaum verflllen
- Fugen und Fehlstellen > 5 mm mit gleichwertigen Dammstoffstreifen schlieBen
- Dammplatten min. 10 cm versetzt im Verband verlegen und dicht stoBen
- Héhenversatz an den PlattenstéBen vermeiden
- An den Gebaudeecken Dammstoffe verzahnen
- Auf flucht- und lotrechte Verarbeitung achten
- Unebenheiten beischleifen und Schleifstaub entfernen
- Beschadigte Dammplatten dirfen nicht eingebaut werden
Wulst-Punkt-Methode:
Auftragen einer umlaufenden Wulst am Plattenrand und Klebepunkten in der Mitte.
- Putzsysteme - Klebekontaktflache > 40 %
Vollflachige Verklebung:
Bei ebenen Untergriinden kann der Kleber mittels einer Zahnspachtel/Zahntraufel vollflachig aufgebracht werden.
Die Dammplatten sind unverziiglich mit der Seite, auf die der Klebemértel aufgetragen wurde, am Untergrund an-
zudrlicken, einzuschwimmen und anzupressen.
Verklebung mit Klebeschaum:
Bei Verwendung des Klebeschaums "Fixkleber" EPS-Platten durch Auftragen eines umlaufenden randnahen
Waulstes und mit einem eingeschlossenen Wulst in M- oder W-Form versehen.
- Putzsysteme - Klebekontaktflache: > 40 %
Maschinelles Verkleben (Teilflaichenverfahren):
Die systemzugehorige Klebemasse maschinell auf den Untergrund in Form von senkrechten Wilsten aufspritzen.
Die Klebewlilste missen ca. 5 cm breit und in der Wulstmitte mindestens 10 mm dick sein. Der Achsabstand darf
10 cm nicht Gberschreiten. Die Da&mmplatten sind unverziglich in das frische Klebemdértelbett einzudriicken, einzu-
schwimmen und anzupressen. Um Hautbildung zu vermeiden, darf nur soviel Kleberflache vorgelegt werden, wie
unmittelbar mit Dammplatten belegt werden kann.
- Putzsysteme - Klebekontaktflache > 60 %
Maschinelles Verkleben (Vollflachiger Auftrag):
Die systemzugehdérige Klebemasse maschinell bis max. 10 mm Dicke auf den Untergrund aufspritzen. Unmittelbar
vor dem Ansetzen der DAmmplatten ist der Klebemértel mit einer Zahntraufel (die Zahnbreite und -tiefe richtet sich
nach der Beschaffenheit des Untergrundes) aufzukdmmen. Die Dammplatten sind unverziglich in das frische
Klebemodrtelbett einzudriicken, einzuschwimmen und anzupressen. Um Hautbildung zu vermeiden, darf nur soviel
Kleberflache vorgelegt werden, wie unmittelbar mit Dammplatten belegt werden kann.
Zweilagige Verlegung:
Die Platten kénnen einlagig und zweilagig bis 400 mm Dammstoffdicke verlegt werden. Bei der zweilagigen Verlegung
missen die Platten eine Dammstoffdicke von mindestens 60 mm besitzen und aus demselben EPS-D&mmstoff
bestehen. Die zweite Lage muss im Fugenversatz zur ersten Lage mit einem systemzugehérigen mineralischen
Klebemdrtel verklebt werden.
- Putzsysteme - Klebekontaktflache: > 40 %
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Verdiibelung Anforderung:
Die Dammplatten sind am Untergrund anzukleben und ggf. durch Dibel zu befestigen. Eine Verdiiblung wird bei
unzureichender Haftzugestigkeit des Klebemdrtel zum Untergrund sowie bei Unebenheiten > 1 cm/m erforderlich.
Fir rein geklebte WDVS muss eine AbreiBfestigkeit von mindestens 0,08 N/mm? eingehalten werden. Die Anzahl
und Lage der Dubel ergibt sich aus den Angaben der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen
Bauartgenehmigung. Die Verdlbelung erfolgt nach ausreichender Erhartung des Klebemortels.

Oberflachenbiindig:

Die Dammplatten kénnen mit zugelassenen Tellerdiibeln (Tellerdurchmesser 60 mm) oder kombiniert mit der Di-
belteller VT90 (Tellerdurchmesser 90 mm) befestigt werden.

- Dibelanordnung: in der Flache oder in Flache und Fuge

- Dammstoffdicken: ab 40 - 400 mm

Versenkt:

Ab Dammstoffdicken von 80 mm bis max. 400 mm ist eine versenkte Befestigung mit dem Dammdubel STR Carbon
maoglich. Die Abdeckung erfolgt mit zugehérigen Diibelrondell.

- Diibelanordnung: in der Flache oder in Flache und Fuge

- Dammstoffdicken: ab 80 - 400 mm

- Montagetool/Setzwerkzeug verwenden

Absténde der Diibel bei Verdiibelung in der Plattenflache:
Bei der Befestigung in der Flache sind Abstande vom Diibelschaft zum Dammplattenrand von 15 cm und von Diibeln
untereinander von 20 cm einzuhalten.

Verdiibelung durch das Armierungsgewebe:

Die Dammstoffplatten kénnen mit zugelassenen Tellerdiibeln (Tellerdurchmesser 60 mm) durch das Armierungsge-
webe nach dem Auftragen der Armierungsmasse befestigt werden. Danach werden unverziglich (,frisch in frisch®)
die Dibelteller abgespachtelt oder eine zweite Schicht Armierungsmasse aufgebracht.

- Dibelanordnung: nach DIN 55699

- D@mmstoffdicken: ab 40 - 400 mm

Zweilagige Verlegung von EPS-Platten bei WDVS mit Putzbeschichtung:

Bei zweilagiger Verlegung der EPS-Dammstoffplatten sind die Dibel durch die gesamte Dammstoffdicke zu setzen.
Alternativ darf bei EPS-Platten nur die erste Dammstofflage mit Diibeln befestigt werden. Die zweite Lage ist dann
vollflachig mit zulassungsrelevantem Klebem®ortel zu verkleben.

Verarbeitungshinweise Unverputzte Dammplatten:
Unverputzte D&mmplatten an der Fassade sind vor Feuchtigkeit zu schiitzen und zeitnah mit armiertem Unterputz
zu beschichten.

StoBfugen von Dammplatten:

StoBfugen von Da@mmplatten diirfen nicht ber den Anschlusszonen unterschiedlicher Bauteile liegen (z. B. Ringan-
ker, Rollladenkasten, Elementfugen). Die Dammstoffe sollen hier mindestens 10 cm weit Gberbriicken und durch
eine sichere Klebeverbindung beidseitig auflagern.

Dehnfugen:
Im Geb&ude vorhandene Dehnfugen missen im Warmedamm-Verbundsystem (ibernommen werden.

Konstruktive BrandschutzmaBnahmen:

Notwendige konstruktive BrandschutzmaBnahmen zum Erhalt der Schwerentflammbarkeit entnehmen Sie bitte der
jeweiligen Zulassung / Bauartgenehmigung oder den Ausfiihrungen: Technische Systeminformation Kompendium
WDVS und Brandschutz des VDPM e.V.

Losemittel:
Nicht in Verbindung mit aromatischen Lésemitteln bringen.

Technische Informationen:
Zu beachten sind die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / allgemeine Bauartengenehmigung der zugrundelie-
genden WDV-Systeme und die Technischen Informationen der Produkte.

Verarbeitungsbedingungen Wahrend der Verarbeitung- und in der Trocknungsphase dirfen die Umgebungs- und Untergrundtemperaturen nicht
unter +5°C und Uber +30°C liegen. Nicht unter direkter Sonneneinwirkung, bei starkem Wind, Nebel oder hoher
Luftfeuchtigkeit verarbeiten. Auf das Merkblatt "Verputzen, Warmedammen, Spachteln, Beschichten bei hohen und
niedrigen Temperaturen" vom Bundesverband Ausbau und Fassade wird verwiesen. Bei unglinstigen Witterungs-
bedingungen sind geeignete MaBnahmen zum Schutz der bearbeiteten Fassadenflachen zu treffen.
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Hinweise

Entsorgung Bei Abfallentsorgung sind die Verordnungen und Gesetze der jeweiligen Lander zu beachten. Styropor ist kein
Sonderabfall, die Ablagerung auf geordneten Haus- und Gewerbemiilldeponien sowie die Behandlung in Miillver-
brennungsanlagen ist problemlos méglich. EPS-Hartschaum kann wertstofflich, rohstofflich und thermisch wieder-
verwertet werden.

Diese Technische Information ist auf Basis des neuesten Standes der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden.
Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen wird jedoch der Kaufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung
entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung flr den vorgesehenen Verwendungszweck unter den
jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu prifen. Giltigkeit hat nur die Technische Information in ihrer neuesten
Fassung. Uberzeugen Sie sich bitte ggf. tiber die Aktualitat dieser Fassung auf www.alligator.de
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